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Tipo di prodotto Smalto sintetico rapida essiccazione con film lucido. 
Atriamac è formulato con resine alchiliche modificate a rapida essiccazione con pigmentazione  
colorante stabile alle intemperie. L’insieme formulativi conferiscono al prodotto: ottima e 
persistente brillantezza; rapidità di essiccazione; film asciutto si presenta duro ed elastico; 
facilità di applicazione; una notevole varietà di colori; effetto antimacchia; idrorepellente; 
catalizzabile anche con il 10-15% con catalizzatore CTOI sistema tintometrico, questo assicura 
una notevole resistenza, aderenza effetto antigraffio, sicurezza di sovrapplicabilità. 
 

Campi di impiego Superfici metalliche di carpenterie, gru, carri, ponte, attrezzature edili ed agricole, carrelli 
sollevatori, cassoni autocarri, strutture e capannoni industriali ed in tutti i manufatti dove è 
richiesta una finitura di pregio e qualità. 
    

Caratteristiche 
tecniche 

Aspetto Lucido  
Colore in barattolo Rif. Cartella tinte unificate RAL  
Densità Kg/Lt 1,20 ± 0,05 
Viscosità di fornitura 25°c 140 secondi tazza ford 4 
Residuo secco volumetrico % 50 ± 2% 
Resa teorica mq/lt – gr/m2 14 mq/lt – 86 gr/mq 
Spessore tipico micron umidi/secchi 70 umidi / 35 secchi  
Rapporto di miscelazione Base/Indurente Prodotto monocomponente 
Pot Life Non applicabile 
Diluizione Con diluente nitro DNT 320 o con diluente 

sintetico DCC 301 
   
Metodo applicativo Pennello Solo per ritocchi 
 Rullo Non idoneo 
 Spruzzo convenzionale Diluiz. 15-20% 

Diametro ugello 1,1 - 1,3 mm 
Pressione 3 – 4 kg/mq (atm) 

 Spruzzo airless Diluiz. 5-8%  
Diametro ugello 0,38 – 0,46 mm 
Rapp. Compressione 30:1 
Pressione uscita 120 – 150 kg/mq  (atm) 

   
Essiccazione 25°C Fuori Tatto : 20 minuti – 1 ora a 10° 
 Secco al tatto : 2 – 5 ore a 10° 
 Asciutto : 8 – 24 ore a 10° 
  
Sovrapplicazione Minima/ Massima 48 ore (vedi note applicative) / nessuna 

limitazione 
 Punto di infiammabilità 26° 
 Stabilità allo stoccaggio 24 mesi 
 Confezioni standard Kg 20 - Kg 5 
 

Note 
 
Stoccare in locali al riparo dal gelo e dall’irraggiamento solare diretto. Evitare l’uso nei locali di 
fiamme libere o apparecchi promotori di scintille.   
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Norme di 
applicazione 

 
 
 

Preparazione delle superfici 
 Ferro nuovo: ben pulito e primerizzato con Atriarapid, Protex, Epofond, Idroepox primer.  
 Ferro verniciato: eliminare le parti in fase di distacco o con scarsa aderenza. Carteggiare 

l’intera superficie, eliminare ogni traccia di polvere, unto o sporcizia. Applicare sulle zone 
nude una mano di Primer, Atriarapid, Protex, Epofond; e dopo essiccazione applicare uno 
strato di finitura uniformemente a coprire di Atriamac.  

 Ferro zincato: primerizzato con Zincofond monocomponente o se si vuole effettuare 
un’applicazione bagnato su bagnato applicare su Zincofond bicomponente. 

 Legno nuovo: carteggiato e primerizzato con Fondonitro rapido. Applicazione di una mano di 
Atriamac uniformemente a coprire. 

 Legno vecchio: carteggiare ed eliminare tutte le parti in fase di distacco. Su legno nudo 
applicare una mano di Fondo rapido e dopo essiccazione applicare Atriamac uniformemente 
a copertura. 

 Murali: ben livellate e isolate con una mano di Fondo, Vepox, Idrosem, e dopo essiccazione 
applicare Atriamac uniformemente.  

Note applicative: applicare con temperatura ambiente e del supporto non inferiore ai 10° o    
superiore ai 38° con umidità relativa dell’aria non superiore al 75%. Proteggere la superfice      
verniciata per almeno 24-48 fino a completa polimerizzazione. Applicare in condizioni ambientali 
ove non vi sia minaccia di pioggia. Proteggere dalla pioggia battente le superfici trattate per 
almeno 48 ore. N.B.: è possibile diminuire il tempo di sovrapplicazione dopo 18-24 ore se si 
aggiunge al prodotto il 15-20% di catalizzatore CT-01. Altrimenti è consigliabile la 
sovrapplicazione bagnato su bagnato per non avere problemi di rinvenimento o raggrinzamento 
del film sottostante.     
 

 

Consigliato per 
 

 

 Atmosfere industriali leggere, rurali, urbane, e contatto non continuo con oli lubrificanti. 

 

Sconsigliato per 
 

 

 Immersione continua  

 

Intermedi e finiture 
consigliate 

 

 

 Atriarapid, Zincofond mono e bicomponente, Fondonitro rapido, Vepox, Protex, 
Epofond, Idroepox primer.     

 

Informazioni di 
sicurezza 

 

 Il prodotto è infiammabile. Rispettare le norme vigenti sul trasporto, stoccaggio e 
applicazione. Se l’applicazione avviene all’interno o in ambienti poco arieggiati 
provvedere ad una adeguata ventilazione o aspirazione forzata. Non disperdere i 
recipienti vuoti nell’ambiente, farli essiccare e smaltirli secondo le vigenti disposizioni. 
Per ulteriori informazioni in merito consultare la relativa scheda di sicurezza.    

 
 

Voci di capitolato 
 

 Applicazione su superfici già predisposte di uno smalto di finitura lucido a rapida 
essiccazione, a base di resine alchiliche modificate e pigmentazione colorante stabile 
alle intemperie. Tipo Atriamac con consumo di 100 gr/mq per mano escluso perdite per 
il pratico impiego. 

 



Atriamac 

Linea:         Industria        
Numero :  20.302    
Rev.   :        2  
Anno :        febbraio ’13 
 

Pagina 3 di 3    
INDUSTRIA VERNICI 

 
 

(*) Le presenti informazioni, seppur  ritenute attendibili, debbono essere considerate indicative, la società si riserva il diritto di variarli senza preavviso. L’uso delle 
presenti  informazioni non implica alcuna responsabilità da parte nostra ivi compresa la violazione di eventuale licenza E’ responsabilità degli utilizzatori verificare 
preventivamente l’idoneità del prodotto per l’impiego specifico. Per ulteriori chiarimenti o richieste specifiche riguardanti i prodotti si prega di contattare il 
responsabile del laboratorio tecnico. 


